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FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO
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Material 6 2 3 1 5 8 9 10 TAN INOX
Aluminio, Pldstico o O
Laton, Cobre, Hierro
) o o O ® O O ®
fundido, Bronce
Aceros en General @ o ® O O ®
Acero Inoxidable , Titanio O O O O O O o
O Recomendado
@ Moy Recomendado
Tabla de velocidades recomendadas
Velocidad de la fresa rotativa x 1.000 rpm
Aluminio, Laton, Cobre, . -
Pléstico Hiero fundido, Bronce Aceros en General Acero Inoxidable , Titanio
Didmetro Rango de Velocififld de Rango de Ve|0(i.dfld de Rango de Velocififld de Rango de Velocififld de
Velocidades Inici Velocidades Iniclo Velocidades Inici Velocidades Inici
Fresas Recomendada Recomendada Recomendada Recomendada
3mm - 1/8” 60-80 65 45-80 65 60-80 80 60-80 80
6mm - 1/4” 15-60 40 22-60 45 45-60 50 30-45 40
10mm - 3/8" 10-50 25 15-40 30 30-40 30 19-30 25
12mm - 1/2" 7-30 20 11-30 25 22-30 25 15-22 20
16mm - 5/8" 6-20 15 9-20 20 18-20 20 12-18 15
20mm - 3/4" 5-17 10 8-17 12 15-17 15 10-15 10
25mm - 1" 4-13 8 6-13 10 10-13 10 7-11 8

Las velocidades recomendadas estdn basadas en longitudes standard de mangos de 45 mm., con un mdximo saliente de 10 mm.

El mdximo de velocidad recomendada en fresolines extralargos es de 15.000 RPM



